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^ (57) Abstract: The invention relates to a stnp>casting machine for producing a metal strip. Said stdp-casting machine consists of 
^ a pair of casting rolls (2. 3) anranged in side-by-side parallel relation, two small faces (4) and a machine tool table (5) that supports 

the two casting rolls (2, 3). Said small faces (4) can be exchanged by means of a small face exchanging device. Tko aim of the 
1^ invention is to reduce the change-over time between two castings, to improve positioning of die small faces and to heat them until 
^ start of the casting process while imiKoving the accessibility of the casting rolls for an exchange thereof and while further allowing 

an optimum inerting of the planL To diis end, the small face exchanging device is configured as a support eLement, especially as a 

O support arm (9) for one smaU face (4). Said suppon arm (9) and said small face (4) can be displaced in one fdane from a pressing 
^ position downwards and vice versa in an essentially parallel manner and at a distance to the sealing surface of the small face (4). 

^ [Fortsetzung auf der ndchsten Seite] 
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Bandgiessmaschine mitzwei Giessrollen 



Die Erfindung betrifft eine Bandgiessmaschine gemaB den Merkmalen des Ober- 
begriffes von Anspruch 1 . 

Es ist bei<annt, mK Zweirollenbandglessmaschinen kontinuierllch Bander aus flQs- 
slger Metallschmeize, insbesondere aus Stahlschmeize herzustellen. Das flQssige 
Metall wild dabel kontinuieriich einem. durch zwei angetriebene Giessrollen defi- 
nierten. Glessspalt zugefOhrt. Vor und im Giessspalt erstant flQssiges Metall und 
ein mindestens teilweise erstantes Band wird durch die Giessrollen ausgefdrdeit. 
Dieses Band kann weiteren kontinuierlichen oder diskontinuierlichen Operationen 
wie KQhIen, Wiederenvdmnen, Warm- oder Kaltwalzen, Profilumwandlung, Ober- 
flachenvergutung, Besaumung eto. unterzogen werden. 

Es ist waiter bekannt, bei Bandgiessmaschinen mit zwei im wesentlichen parallel 
angeordneten Giessrollen, den Giessspalt mit Schmalseiten zu begrenzen. Die 
Schmalseitenteile werden dabei durch eine Anstelleinrichtung fedemd an die 
Stimseiten von Ballen der beiden Giessrollen angestelK. Die Giessrollen und in der 
Regel auch die bekJen Anstelleinrichtungen fur die Schmalseiten sind auf einem 
Maschinenst§nder abgestutzt Beim Giessen von Bandem, insbesondere von 
Stahlbandem, werden die Schmalseiten sowohl durch die Reibung an den 
Giessrollen ais auch im unteren Tell durch die Reibung des erstanten Bandes 
durch abrasfven Verschleiss abgenutzt und mOssen in einer Giesspause ersetzt 
werden. Beim Auswechsein werden die Schmalseiten aus der Giessposition, in 
welcher die Schmalseiten an den Ballen aniiegen, im wesentlichen waagerecht 
mitteis der Anstelleinrichtung von den Ballen weg in eine Anstellposition bewegt 
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und anschliessend mittels Schmalseitenwechselvomchtung z. B. Robotem, die auf 
jeder Maschinenseite auf der Giessbuhne angeordnet sind, nach oben aus der 
Ansteliposition entfemt (vgl. japanische Offenlegungsschrift JP-5-32 95 83 A). An- 
schliessend warden die Schmalseiten auf einem Wagen abgelegt und in die 
Sclimalseiten-Otjeitiolungswerfcstatt gebraclit. Eine uberholte Schmalseite wird 
vorgelieizt, mit dem Roboter abgelioben und von oben in die Ansteliposition ge- 
bracht und an der Maschine befestigt. Werden solche Roboter auf beiden Maschi- 
nenseiten in der Nahe des Maschinenstanders angeordnet, so verspenen sie die 
Zuganglichkeit zur Bandgiessmascliine. Werden die Roboter auf 2 - 3 m Entfer- 
nung vom Masciiinenstander angeordnet, so werden die Roboter entsprechend 
gross und sperrig und verlieren an Prazision zum Einsetzen der Schmalseitenteile 
in die Ansteliposition. Im weiteren mQssen vor dem Absetzen der Sdimalseiten- 
teile auf dem l\4asciiinenstander alle Versorgungsleitungen wie belspielsweise 
Heizung, KQhIung, elektrisclie Leitungen, Oruckmedien etc. angescliiossen wer- 
den. Die Montage und Demontage von Schmalseiten mittels Roboterannen etc. 
erfordert eine unbehinderte Zuganglichkeit des Roboterarmes zu den Schmalsei- 
ten in der Ansteliposition. Diese freie Zuganglichkeit erschwert eine UmhQIIung der 
Giessmaschine und den Aufbau einer Inertgasatmosphare zum Schutz des Stahl- 
beuides und des gegossenen Bandes gegen Oxydation. 

Bandgiessmaschinen mit 2 Giessrollen wurden mit Giessrollendurchmesser von 
500 - 1500 mm gebaut. Bei Bandgiessmaschinen mit einem Giessrollendurch- 
messer uber 800 mm werden auch die Schmalseitenteile mrt ihren DichtflSchen, 
die in Gleitkontakt mit den Stimseiten der Giessrollen stehen, entsprechend grd- 
sser. Auch mQssen die Anstelleinrichtungen. die die Schmalseitenteile oder die 
Schmalseitenplatte dichtend an die Giessrollen andrOcken, fOr hdhere Anspruche 
ausgelegt werden. Alle diese Erfordemisse, die ein Giessrollendurchmesser uber 
800 mm verursacht, erschweren einen prizisen raschen Wechsei der Schmalsei- 
tenteile. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Bandgiessmaschine zu schaffen, 
die die im Stand der Technik genannten Nachteile uberwindet und die insbesonde- 
re das Auswechsein der Schmalseiten verbessert und dadurch die Rustzeit zwi- 
schen zwei Gussen verkurzt. Die Schmalseiten sollen dabel genauer posltionler- 
bar und bis zum Giessbeginn beheizbar seln. Im welteren sollen die Schmalseiten 
wdhrend der Wechselbewegung mit alien Versorgungs- und Detektorleitungen des 
Uberwachungssystems fur solche Schmalseiten verbunden bleiben. Ein wesentii- 
ches Teilziel ist eine verbesserte Zuganglichkeit zu den Giessrollen, insbesondere 
fur einen Giessrollenwechsel und ein einfacherer Schutz gegen Sauerstoffzutritt 
zum EIngiess- und Bandaustrittseitigem Toil der Giessmaschlne (Inertisierung). 
Auch sollen die Probleme, die mit einem Rollendurchmesser grosser als 800 mm 
und entsprechend grossen Schmalseitenplatten entstehen, geldst werden. 

GemaB der Erfindung wird diese Aufgabe durch die Summe der Merkmale von 
Anspruch 1 geldst. 

Die Bewegung der Schmaiseitenplatte mittels dem Tragerelement kann geradlinig 
vertikal oder schr§g sowie gebogen nach unten erfolgen. Das Tragerelement ist 
vorteilhaft als Tragann ausgebildet. Der Tragamri kann dabei um eine Achse ver- 
schwenken oder entlang einer Kurve sich bewegen. Unterhalb der Maschine kann 
die Schmalseite am Tragann gegen eine neue Schmalselte ausgewechseit und 
auf dem gleichen Weg wieder in die Anstellpositlon verschoben werden. Es ist zu 
beachten, dass die Bezelchnung Anstellposition jede Plattensteiiung zwischen der 
Glessposltion und einer Auswechselposition beinhaltet. GemaB einem Ausfuh- 
rungsbeispiel kann in einem ersten Bewegungsschritt der Tragarm die Schmal- 
seite Im wesentlichen horizontal und in Langsachse der Giessrollen vom Maschi- 
nenstander weg verschieben. Die Verschiebung der Schmalseite kann auf einer 
horizontalen Verschiebebahn, die etwa auf einer Hohe unterhalb der Giessrollen 
liegt, erfolgen. In einem zweiten Bewegungsschritt kann dann der Tragann mit der 
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Schmalseite im wesentlichen parallel zu den Stimselten der Giessrolien nach un- 
ten verstellt werden. 

Die Verschiebebahn kann die Schmalseite einer Schmaiseitenwechselstatlon zu- 
fOhren, die raumllch von der Giessbuhne durch eine Wand getrennt 1st. Eine sei- 
che Abtrennung der Schmalseitenwechselstation eriaubt eine geordnete und sau- 
bere Durchfuhrung folgender Arbeiten, wie Relnigung, Wartung, Wechsel, Ein- 
stellung, Vorheizung der Schmalseite etc. unter Ausschluss einer Unfallgefahr. 

Um die Bandgiessmaschine im Verhaltnis zur Bandbreite schmal bauen zu kon- 
nen, kann gemaB einem weiteren AusfOhrungsbeisplel, das Schmalseitenteil zwi- 
schen den Lagerzapfen bzw. Lagerstellen der Giessrolien nach unten verschieb- 
bar seln. Die Schmalseite kann mit oder ohne Ansteileinrichtung zwischen den 
Stimseiten der Rollenballen und dem Maschlnenstander nach unten verschiebbar 
sein. Geget)enenfalls werden hieizu die Giessrolien auf Abstand aufgefahren. 

Die Giessmaschine kann besonders schmal gebaut werden, wenn die Anstell- und 
Positloniereinrichtung auf dem Maschlnenstander angeordnet ist und mit dem 
Schmalseitenteil in Ansteliposition an- und abkuppeibar ist. 

Unabhangig davon, ob die Anstell- und Positioniereinrichtung zusammen mit dem 
Schmalseitenteil absenkbar ist oder ob die Ansteileinrichtung beim Auswechseln 
der Schmalseite auf dem MaschinenstSnder verbleibt, kann die Bewegung zwn- 
schen der Anstell- und Giessposltion mittels einem Dnjckmedium und Kolbenzy- 
iindereinheiten oder elektromechanisch erfolgen. 

Wenn das Schmalseitenteil in die Anstell- oder Giessposition gebracht ist, kann, 
wenn erwunscht, der Tragamn vom Schmalseitenteil getrennt werden. GemaB ei- 
nem vorteilhaften Ausfuhrungsbelsplel kann derTragamn auch in Giessposition mit 
dem Schmalseitenteil verbunden bleiben. 
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Verschiebt sich das Schmalseltentell zusammen mit der Anstelleinrichtung nach 
unten, d. h. die Anstelleinrichtung ist ebenfalls mobll, so benStigt sle in der An- 
stellposition gegenuber dem Maschlnenstander eine Zentrienjng und StOtzflSchen 
zur Einleitung der Anstellkraft in den Maschlnenstander. 

Die Schmalseltenwechselelnrichtung besteht vorteilhaftenvelse aus einem 
Tragarm mit einem Vertikal- und einem Horizontaltrager, wobei der Horizontaltra- 
ger in der Regel mit einer Hubeinrichtung verbunden ist. 

DamH die verschledenen Versorgungsmedien (Heizung, ev. KiShlung, elektrischer 
Strom, Druckmedlen etc.) fQr die Schmalseitentelle auch wahrend der Verschie- 
bung angeschlossen blelben konnen, wird voigeschlagen, die horizontale Ver- 
schlebebahn mit einer Medienschleppketle fur die Leitungen der Versorgungsme- 
dien der Schmalseitentelle zu versehen. 

Um die Abdichtung zwischen den sich drehenden Giessrollen und den stationaren 
Schmalseitenteilen zu verbessem, konnen die Schmalseiten mit elektromagnetl- 
schen Spulen zur Erzeugung eines elektromagnetischen Feldes fur eine Spaltab- 
dichtung versehen werden. 

Eine zusStzllche Veridirzung der Wechselzeit fQr die Schmalseitenteile kann er- 
relcht werden, wenn auf beiden Selten der Giessrollen zwel Schmalseitenwech- 
selvorrichtungen angeordnet sind, wobei die abgenutzle Schmalseite von der ei- 
nen Wechselvomchtung wegfuhrbar und die neue Schmalseite von der anderen 
Wechselvorrichtung zuf uhrt)ar ist. 

Im Nachfolgenden soli anhand von Beispielen die Erfindung zusatzlich eriautert 
werden. Dabei zeigen: 



p 



wo 01/23119 PCT^POO/09157 



Rgur 1 eine Ansicht auf eine schematisch dargestellte Bandgiessmaschi- 

ne, 

Figur 2 ein Vertikalschnctt durch ein Beispiel einer teilweise dargestellten 

Bandgiessmaschine, 

Figur 3 ein Vertil<alschnitt durch ein weiteres Beispiel einer teilweise dar- 

gestellten Bandgiessmaschine, 

Rgur 4 eine Seitenansicht, teilweise im Schnitt durch einen oberen Tell 

einer Bandgiessmaschine, 

Figur 5 einen Schnitt nach der Linie V - V von Rgur 4, 

Figur 6 eine Ansicht auf ein Schmalseitenteii und 

Rgur 7 einen Horizontatschnitt durch ein weiteres Beispiel eines Schmal- 

seitenteiles. 

In Figur 1 ist schematisch eine Bandgiessmaschine dargestellt, die aus zwei im 
wesentlichen parallel angeordneten Giessrolien 2. 3, Schmaiseitenteflen 4 und 
einem Maschinenstander 5 besteht. Die beiden Giessrolien 2, 3 werden durch 
Rollenabstutzungen 6, 7 vom Maschinenstander 5 getragen. Durch Reile 12. 15 
und 13, 14 sind schematisch zwei verschiedene Ablaufwege fur das Auswechseln 
der Schmalseite 4 angedeutet. 

Strichpunktiert ist ein Tragerelement 9 dargestellt das im vorliegenden Ausfuh- 
rungsbeispiel als Tragarm gezeichnet ist. Im Prinzip ist jede Ausfuhrung bspw. ein 
Kurbeltrieb, ein Gelenkwerk, eine Schlittenfuhrung oder dergleichen einsetzbar. 
Der Tragarm kann die Schmalseite 4 in einem ersten Schritt um eine Verschwen- 
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kachse 1 1 entlang einer Krelslinie (Pfeil 12) nach unten verschieben. Wenn er- 
wQnscht, kann sich der kreisformigen Bewegung (Pfeil 12) eine Horizontalbewe- 
gung (Pfeil 15) anschliessen. 

Mit Reil 13 wird gezeigt, wie im Sinne einer Alternative zur Krelslinie, die Schmal- 
seite 4 durch einen Tragarm (in dieser FIgur nicht dargestellt) vertikal nach unten 
verschoben werden kann. Mit Pfeil 14 ist eine der Vertikalbewegung anschlie- 
ssende horizontale Verschiebung der Schmalseite 4 vom Maschinenstander 5 
weg, angedeutet. Die Pfeile 14 und 15 zeigen eine Richtung, die quer zu den 
Langsachsen 16, 17 der Giessrollen 2, 3 veriauft. Ein Pfeil 14' deutet die Zufuh- 
rung einer neuen Schmalseite mittels einer zweiten Schmalseitenwechseleinrich- 
tung an. 

Bel der Verschiebung der Schmalseite 4 nach unten bewegt sie steh zwischen den 
Rollenabstutzungen 6, 7 bzw. Lagerzapfen. 

In Figur 2 ist mit 22 eine teilweise dargestellte Giessrolle und mit 24 eine Schmal- 
seite in einer Anstellposition bezeichnet. Die Schmalseite 24 ist auf eine Schmal- 
seitenwechselvonichtung in der Fonn eines Tragannes 29 angeordnet, Zwischen 
einer Dichtflache 25 an der Stimseite der Rolle 22 und der Schmalseite 24 in An- 
stellposition ist ein Spalt 26 vorhanden. Der Spalt 26 wird durch Anstellen der 
Schmalseite 24 aus der Anstellposition in die Giessposition geschlossen. Fur die 
Anstellung ist eine Anstelleinrichtung 27 mit Zentrier- 28 und Hubeinrichtung 30 
vorgesehen. in diesem Beispiel Ist die Anstelleinrichtung 27 auf einem Maschi- 
nenstdnder 21 angeordnet und die Hubeinrichtung In der Form von Kolben- 
Zylindereinheiten 30 kSnnen an die Schmalseite 24 in Anstellposition an- und ab- 
kuppeln. Im weiteren konnen die Kolben-Zylindereinheiten 30 der Anstelleinrich- 
tung 27 die Schmalseite 24 von der Anstellposition kontrolliert an die Stimseite 
(Dichtflache 25) der Giessrolle 22 andrucken, d. h. in die Giessposition und wieder 
zuruck in die Anstellposition bewegen. 
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In Rgur 3 ist sowohl die Schmalseite 24 ais auch die Anstelleinrichtung 27 auf 
dem Traganm 29 angeordnet. Die ganze Einheit, beslehend aus Schmalseite 24, 
Anstelleinrichtung 27 und Tragarm 29. kann sich zusammen nach unten verschie- 
ben. Die Schmalseite 24 ist in der Figur 3 in Anstellposition. Durch die Hubeln- 
richtungen 30 kann sie in Giessposition gebracht, d. h. spaltabdichtend an die 
Giessrolle 22 gedriickt werden. Die Einheit kann sich dabel am Maschinenstander 
21 zentrieren und wahrend der Anstellung kann der Maschinenstander 21 bzw. ein 
Abstutzteil 33 die Anstellkraft der Hubeinrichtungen 30 aufnehmen. 

Unterschledliche Ballenbrelten der Glessrollen 22 konnen durch einsetzbare Zwl- 
schenstucke 32 zwischen der Schmalseite und der Anstelleinrichtung 27 ausgegli- 
chen werden. Altemativ kann zur Aripassung an die Breite des Bandformats der 
Tragamri 29 In Achsrichtung der Giessrollen 22 verschiebbar Oder verstellbar aus- 
gestaltet seln. 

In Figur 2 und 3 ist dargestellt. wie das Schmalseitenteil 24 einmal mit und einmal 
ohne Anstelleinrichtung 27 zwischen den Stimseiten der Rollenbailen der 
Giessrollen 22 und dem Maschinenstander 21 nach unten und wieder nach oben 
gemaB Pfeil 20 verschiebbar ist. 

In Figur 4 und 5 ist ein Beispiel einer Bandgiessmaschine mit je zwei Schmalsel- 
tenwechselelnrichtungen 40, 40', 41, 41' dargestellt, die beidselts der Giessma- 
schine angeordnet sind. Die Schmalseiten sind mit 42, 42' bezeichnet. Ein 
Tragarm 43 besteht aus einem Vertlkaltrager und einem Horizontaltrager 44, die 
winkelfdrmig zusammengesetzt sind. Der Horizontaltrager 44 ist an einem Ende 
mit eIner Hubeinrichtung 45 vertiunden, die den Tragann 43 und die Schmalseite 
42 aus der Anstellposition senkrecht nach unten verschieben kann. Eine horizon- 
tale Verschiebebahn 46 kann den Horizontaltrager 44 mit dem Tragarm 43 zu- 
sammen mit der Hubeinrichtung 45 gemaB Reil 47 verschieben. Damit alle Ver- 
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sorgungsleitungen fOr die Schmalseite 42 wahrend der Vertlkal- und Hotizontal- 
verschiebung stSrungsfrei nachgefOhrt werden konnen. ist die Verschiebebahn 46 
mil einer Schleppkette 48 fur Versorgungsleitungen versehen. In Figur 4 ist auf der 
linken Seite strichpunktiert mit 42" eine Schmalseite wahrend der horizontalen 
Verschiebung auf der Verschiebebahn 46 dargestellt. Die Schmalseite 42" ver- 
schiebt sich dabei auf eine Hohe 49 unterhalb der Lagerzapfen der Giessrollen 39. 
Durch die horizontale Verschiebung kann die Schmalseite aus einem luftdicht ab- 
geschlossenen Inertisierungsraum 50, der mit einem Inertgas gefuilt ist, durch eine 
verschliessbare Offnung 51 in einen ebenfalls Inertgas gefullten Schleusenraum 
52 gebracht werden. 

Bei einem raschen Wechsel der Schmalseite 42 kann mit der Schmalseitenwech- 
seleinrichtung 40' auf der linken Seite der Giessrollen 39. die abgenutzte Schmal- 
seite 42 von der Giessmaschine weggefuhrt und die neue Schmalseite von der 
Schmalseitenwechseleinrichtung 40 auf der rechten Seite der Giessrolllen 39 zu- 
gefOhrt werden. Auf der gegenOberliegenden Seite der Giessrollen kann mit den 
Schmalseitenwechseleinrichtungen 41' und 41 die Schmalseite 42' gleichzeitig mit 
der Schmalseite 42 gewechselt werden. Wenn der Wechselvorgang beendet ist 
und die Offnungen 51 des Inertisierungsraumes 50 wieder geschlossen sind, k6n- 
nen die Schleusenkammem 52, 52' von dem Inertisiemngsraum 50 weggefahren 
werden. wie mit Pfeil 54 auf der rechten Seite dargestellt, und die Schmalseiten 42 
kdnnen an eine quer zur Verschiebebahn 46 angeordnete Transportvom'chtung 55 
Qbergeben sowie zu einem Unterhaltsraum (nfcht dargestellt) fOr Schmalseitenteile 
gebracht werden. An Stelle der Bewegung des Schleusenraumes 52, 52* kann 
sksh auch die Schmalseitenwechseleinrichtung 40, 41 durch Horizontalverschie- 
bung aus dem Schleusenraum 52, 52', heraus bewegen und, wenn envunscht, 
kann die Schmalseite direkt einem Unterhaltsraum zugefuhrt werden. 

In Figur 6 ist eine Schmalseite 60 mit elektromagnetischen Spulen 61, 61' sche- 
matisch dargestellt. Diese Spulen 61, 61' eizeugen ein elektromagnetisches FeW, 
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urn die Di(^tflache zwischen der Schmalserte 60 in Giessposition und den Stim- 
seiten der Bailen der beiden Giessrolien zusatzlich gegen ein Austreten von 
Giessmetall abzudichten. Elelctromagnetisclie Felder fur Spattabdiclitungen sind 
Im Stand der Techniic bekannt und brauchen nicht mehr eriautert zu werden. 

In Ftgur 7 ist ein Schnitt durch eine Schmalseite 70 mit einer elektrischien Heizung 
71 im innem der Sciimalseite 70 schematisch dargestellt. Diese Heizung 71 er- 
mogiiclit, dass beim Verfahren der Sciimalseite 70 zwischen einem Schmalseiten- 
untertialtsraum bzw. einer Schmalseitenvorheizposition und der Giessposition die 
Schmalseite beheizt werden Icann. Diese Massnahme hilft mit, die Stillstandszeit 
zwischen zwei GQssen zu verkOrzen. Die Heizung muss nicht in der Schmalseite 
70 selbst angeordnet sein, sie kann beispielsweise auch in der Form einer 2!usat- 
zeinrichtung 72 (strichpunktieit) an der Schmalseite 70 befestigt werden. 
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PatentansprQche 

1 . Bangiessmaschine bestehend aus zwei parallel angeordneten Glessrolien (2, 
3, 22, 39) zwei Schmalseltenteilen (4, 24, 42) und einem Maschinenstander 
(5, 21) zum Abstutzen derbelden Giessrollen (2, 3, 22, 39), wobel die beiden 
Schmalseitentejie (4, 24, 42) an die Stimseiten der Giessrollen (2, 3, 22, 39) 
anstellbar und mittels je einer Schmalseiten-Wechselvonichtung auswech- 
selbar sind, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Schmalseiten-Wechselvomchtung als Tragerelement (9, 29, 43) fur 
eine Schmalseite (4. 24. 42) ausgebildet ist und das Tragerelement (9, 29, 
43) mit der Schmalseite (4, 24,42) aus einer Anstellposition nach unten - und 
umgekehrt - verstellbar ist. 

2. Bandgiessmaschine nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Tragerelement als Tragarm (9, 29, 43) ausgebildet ist. 

3. Bandgiessmaschine nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch ge ke n nze i c h n et, 

dass das Tragerelement (9, 29, 43) mit der Schmalseite in einer Ebene, be- 
abstandet zu den Stimseiten der Giessrollen (2, 3, 22. 39). verstellbar ist. 



4. 



Bandgiessmaschine nach Anspruch 1. 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet. 
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dass das Tragerelement (9, 29, 43) mit der Schmalseite In einer Ebene, im 
wesentlichen parallel zu den Stimselten der Giessrollen, verstellbar ist. 

5. Bandgiessmaschine nach einem der Anspruche 1-4, 
dadurch g e k e n n ze i c h n e t, 

dass das Tragerelement (9, 29, 43) die Schmalseite (4, 24, 42) in einem er- 
sten Schritt im wesentlichen parallel zu den Giessrollen (2, 3, 22, 39) und von 
der Stimseite der Giessrollen weg verschiebt. 

6. Bandgiessmaschine nach Anspruch 5, 
dadurch g e ke n nze i c h n e t, 

dass das Tragerelement (9. 29, 43) die Schmalseite (4, 24. 42) in einem 
zweiten Schritt vertikal (13, 20) verschiebt. 

7. Bandgiessmaschine nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Tragerelement (9, 29, 43) die Schmalseite (4, 24, 42) in einem 
zweiten Schritt um eine Schwenkachse (11) oder entlang einer Kurve ver- 
schiet)t. 

8. Bandgiessmaschine nach Anspruch 5, 
dadurch geken nzeichnet, 

dass das Tragerelement (9, 29, 43) die Schmalseite (4, 24, 42) im wesentli- 
chen horizontal (14, 14') verschiebt. 

9. Bandgiessmaschine nach Anspruch 8, 
dadurch g e ke n nz ei c h n e t, 

dass die horizontale Verschiebung (14, 14') der Schmalseite (4, 24, 42) auf 
einer horizontalen Verschiebebahn (46) vorgesehen ist, die etwa auf einer 
Hohe (49) unterhalb der Lagerstellen der Giessrollen (2, 3, 22, 39) liegt. 
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10. Bandgiessmaschine nach Anspruch 9, 
dadurch g e ke n n z e i c h n et, 

dass die horizontale Verschlebebahn (46) die Schmalselte (42) zu einer 
Sclimalseitenwecliselstation fuhrt. 

1 1 . BandgleBmaschine nacli einem der Anspruclien 1-10, 
dadurch g e ke n n z e i c h n et, 

dass das Schmalseitenteil (4, 24, 42) zwisclien Lagerzapfen der gegebe- 
nenfalls auf Abstand aufgefahrenen Giessrollen (2. 3. 22, 39) nach unten 
verschiebbar ist. 

12. Bandgiessmaschine nach einem der Anspruche 1-11, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass eine Anstelleinrichtung (27) das Schmaiseitenteii (24) mitteis Kolben- 
Zylindereinheiten (30) zwischen der Ansteli- und einer Giessposition bewegt. 

13. Bandgiessmaschine nach Anspmch 12, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Anstelleinrichtung (27) auf dem Maschinenstander (21) angeordnet 
ist und mit dem Schmalseitenteil (24) in Anstellposition an- und abkuppelbar 
ist (Figur2). 

14. Bandgiessmaschine nach einem der Anspruche 1 - 13, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Schmalseitenteil (24, 42) in der Giessposition mit dem Tragarm (29, 
43) verbunden bleibt. 

1 5. Bandgiessmaschine nach einem der AnsprOche 12-14, 
dadurch gekennzeichnet, 
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dass das Schmalseitenteil (24) zusammen mit der Anstelleinrichtung (27) 
nach unten verschiebbar ist (Figur 3). 

1 6. Bandgiessmaschine nach Anspruch 1 5, 
dadurch g e k e n n ze i c h n et, 

dass die Anstelleinrichtung (27) sich in Anstellposition des Schmalseitentei- 
les (24) am Maschinenstander (21) zentriert und dass wahrend der Anstel- 
iung des Schmalseitenteils (24) der Maschinenstander (21) die Anstellkraft 
abstutzt (Figur 3). 

1 7. Bandgiessmaschine nach einem der Anspruche 1-16, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Schmalseitenteil (24) zwischen den Stimseiten der Rollenballen 
und dem Maschinenstander (21) nach unten verschiebbar ist (Figur 2, 3). 

1 8. Bandgiessmaschine nach einem der Anspruche 1-17, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Tragamn (43) aus einem Vertikai- und einem Horizontaltrager (44) 
besteht und dass der Horizontaltrager (44) mIt einer Hubeinrichtung (45) ver- 
bunden ist (Figur 4). 

1 9. Bandgiessmaschine nach einem der Anspruche 1-18, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die horizontale Verschiebebahn (46) mil einer Kabelschleppkette (48) 
fOr die Versorgungsleitungen der Schmalseitenteile versehen ist. 

20. Bandgiessmaschine nach einem der Anspruche 1-19, 
dadurch gekennzeichnet, 
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dass die Schmalseitenteile (60) mit elektromagnetischen Spulen (61, 61') zur 
Erzeugung eines elektromagnetischen Feldes fur eine Spaltabdichtung ver- 
sehensind(Figur6). 

21 . Bandgiessnnaschine nach einem der AnsprQche 1 - 20, 
dadurch g e ke n n ze i c h n e t, 

dass unterschiedliche Ballenbreiten der Giessrollen (22) durch einsetzbare 
Zwischenstucke (32) zwischen der Schmalseite (24) und der Anstelleinrich- 
tung (27) ausgleichbar sind (Figur 3). 

22. Bandgiessmaschine nacli einem der AnsprQche 1 - 21 , 
dadurch g e ke n nze i c h n et, 

dass auf beiden Seiten der Giessrollen (2, 3, 22, 39) zwei Schmalseiten- 
wechseieinrlchtungen (40, 41) angeordnet sind, wobei die abgenutzte 
Schmalseite (4. 24, 42) von der einen wegfuhrbar (Pfeil 14) und die neue 
Schmalseite von der anderen (Pfeil 14') zufuhrbar ist. 

23. Bandgiessmaschine nach einem der AnsprQche 1-22, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Schmalseiten (42, 42') mittels dam Tragarm (43) aus der Anstellpo- 
sitfon durch eine verschliessbare Offnung (50) aus einem inertgasgefQIIten 
Raum (50) herausfahrbar und in einen Schleusenraum (52, 52') bringbar sind 
(Figur 4, 5). 

24. Bandgiessmaschine nach Anspruch 23, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass durch eine Relativt>ewegung zwischen der Schmalseitenwechselein- 
richtung (40, 41) und dem Schleusenraum (52, 52') die Schmalseite (42) aus 
dem Schleusenraum (52, 52') bringbar und mittels einer Transportvonichtung 
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(55) einem Schmalseitenunterhaltsraum zu- bzw. von einem Schmalseiten- 
unterhaitsraum ruckfuhrbar ist (Rgur 4, 5). 

25. Bandgiessmaschine nach einem der Anspruche 1 - 24, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Schmalseite (70) mil einer Heizeinrichtung (71) versehen ist, deren 
Versorgungsleitung (73) walirend der Verschiebung mit dem Heizmedium 
verbunden bleibt (Rgur 7). 

26. Bandglessmascliine nach einem der voiiiergelienden Anspruclie, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Tragerelement, der Tragami (9), oder die Anstelleinrichtung (27) 
zur Auftiahme von an- und abkuppelbaren Zufuhrungen von Kuhlmedien, 
eleldrischer oder hydraulischer Energie oder sonstiger Medten, wie z. B. 
Inertgas oder von Mess- /Steuerleitungen fur das Schmaiseitenteil ausgebil- 
detist. 
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